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Die in dieser Publikation enthaltenen Lösungen schließen andere, mindestens ebenso 
sichere Lösungen nicht aus, die auch in Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europä-
ischen Union oder der Türkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens über den 
Europäischen Wirtschaftsraum ihren Niederschlag gefunden haben können.

In dieser Publikation wird auf eine geschlechtsneutrale Schreibweise geachtet. Wo die-
ses nicht möglich ist, wird zugunsten der besseren Lesbarkeit das ursprüngliche gram-
matische Geschlecht verwendet. Es wird hier ausdrücklich darauf hingewiesen, dass 
damit auch jeweils das andere Geschlecht angesprochen ist.

Wenn in dieser Publikation von Beurteilungen der Arbeitsbedingungen gesprochen 
wird, ist damit auch immer die Gefährdungsbeurteilung im Sinne des Arbeitsschutz-
gesetzes gemeint.

VBG – Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Die VBG ist eine gesetzliche Unfallversicherung mit über 31 Millionen Versiche-
rungsverhältnissen in Deutschland. Versicherte der VBG sind Arbeitnehmer,  
freiwillig versicherte Unternehmer, Patienten in stationärer Behandlung und  
Rehabilitanden, Lernende in berufsbildenden Einrichtungen und bürgerschaft-
lich Engagierte. Zur VBG zählen über 900.000 beitragspflichtige Unternehmen 
aus mehr als 100 Gewerbezweigen – vom Architekturbüro bis zum Zeitarbeits‑ 
unternehmen.

Weitere Informationen zur VBG finden Sie unter www.vbg.de
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Einleitung

Be- und Verarbeiten von Hohlglas 
Branchenspezifischer Gefährdungskatalog

Der vorliegende Katalog soll eine Praxishilfe für die Durchfüh-
rung und Dokumentation der Gefährdungsermittlung nach §§ 5 
und 6 des Arbeitsschutzgesetzes sein. Es werden für die im 
Folgenden genannten typischen Bereiche der Branche „Be- und 
Verarbeiten von Hohlglas“ Gefährdungen und Belastungen an-
gegeben.

	 Wareneingang, Lager, Warenausgang 

	 Glasbläser, Glasapparatebauer, Quarzglasbläser  
(Heißverarbeitung) 

	 Glasbläser, Glasapparatebauer, Quarzglasbläser  
(Kaltverarbeitung)

	 Mechanische Oberflächenbearbeitung  
(Schleifen, Gravieren, Strahlen)

	 Chemische Oberflächenbearbeitung (Ätzen, Säurepolieren)

	 Siebdruck

	 Herstellung von Hochspannungsleuchtröhren

Spezielle und für die Branche nicht typische Bereiche wurden  
in diesen Arbeitsblättern nicht erfasst. Dafür können andere 
Praxishilfen – zum Beispiel Kataloge, Prüflisten – herangezogen 
werden  oder es sind spezielle Ermittlungen notwendig.

Die aufgeführten Gefährdungen, Belastungen und Ursachen 
treten nach den Erfahrungen üblicherweise in den genannten 
Bereichen auf und können bei Auftreten im Betrieb im Kata-
log gekennzeichnet werden. Sie erheben keinen Anspruch auf 
Vollständigkeit, das heißt, der Unternehmer muss ermitteln, ob 
noch weitere Gefährdungen vorliegen. Die Form des Kataloges 
ermöglicht die Angabe auch dieser Gefährdungen. 

Zur Arbeit mit dem branchenspezifischen Katalog ist unbedingt 
die „Handlungshilfe zur Durchführung von Gefährdungsbeurtei-
lungen“ (nachfolgend „Handlungshilfe“ genannt) der VBG für 
die Durchführung von Gefährdungsbeurteilungen nach dem Ar-
beitsschutzgesetz heranzuziehen.

Die Nummerierung im speziellen Katalog entspricht der „Hand-
lungshilfe“, in welcher neben der Gefährdung auch Schutzzie-
le und Maßnahmen zur Risikoreduzierung enthalten sind. Zur 
Bewertung der Explosionsgefährdung durch Feststoffe, Flüssig-
keiten und Gase – Bildung gefährlicher explosionsfähiger Atmo-
sphäre (Punkt 5.2) – ist der Katalog „Explosionsschutz“ heran-
zuziehen.

Im vorliegenden Katalog wurde darauf verzichtet, die in Geset-
zen und Vorschriften geforderten allgemeinen Regeln der Ar-
beitsschutzorganisation aufzuführen. Bei der Durchführung der 
Gefährdungsermittlung muss aber an jedem Arbeitsplatz geprüft 
werden, ob diese Forderungen eingehalten sind. In der „Hand-
lungshilfe“ sind die Gefährdungen, die sich durch Mängel in der 
Organisation ergeben, unter Punkt 7 detailliert aufgeführt und 
sollten in die Gefährdungsermittlung einbezogen werden. 

Zu beachten sind dabei insbesondere:

•	 Übertragung von Unternehmerpflichten
•	 Arbeitsschutzorganisation
•	 Betriebsanweisungen und Unterweisungen
•	 Koordinierung von Arbeiten
•	 Prüfpflichtige technische Einrichtungen
•	 Beauftragung für spezielle Tätigkeiten
•	 Persönliche Schutzausrüstungen
•	 Organisation der Ersten Hilfe
•	 Schutz besonderer Personengruppen

Der spezielle Katalog für die Branche „Be- und Verarbeiten von 
Hohlglas“ ist so gestaltet, dass, nachdem sie qualitativ erfasst 
wurden, eine Beurteilung des Ausmaßes der Gefährdungen  
dokumentiert werden kann. Ein breiter Platz ist für Darstellung 
von Maßnahmen zum Abbau der Gefährdungen vorgesehen und 
Terminstellungen müssen die Aufgaben ergänzen.
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